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Ubersicht Messung / Uberwachung

Dr. Adam Gontarz

www.sigmatools.ch “If You Can't Measure It, You Can't Improve It.”

Peter Drucker
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Stellen SieHSich-vor, Sie konnen...

zu Konﬁgura_tiongp oder —_ Ihre Anlage besser
Retrofit machen... ~ nutzen und
Anlagen bewerten,
vergleichen oder
Uberwachen...

Mitarbeiter B
sensibilisieren und/ oder e
schulen Auf das Wesentliche
fokussieren —
Umsetzung




Wer sind wir...
Beratung und

Durchfihrung von
Messungen

SIGNMATOOLS

measure analyze optimize

El est. 2013

« Datenakquise bei kompleen mechatronischen Systemen»

Q Massnahmen basierend auf
Messdaten — Kosten / Nutzen
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Warum Mehrkanal?....
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_ SIGMATOOLS
Die Regeln / Herausforderungen...

(b Mehrere Energieformen
Mehrere Komponenten (Strom, Luft, Wasser,...)
(Systeme)

O’ob'o Massnahmen / 0 Unterschiedliche
_|J_|_|_ Benchmark? \ Zustdnde / Nutzung

Normen / Richtlinien /
@ unsichtbar

Gesetze / Vorgaben
@ Schnell, einfach
und sicher...

@ Kosten / Forderung

TTTTT] Folie 5




SIGMATOOLS

S

Messung und Mehrkanalanalyse Monitoring Geb&ude
Analyse nach ISO14955 oder —Monitoring n Tage — n Monate

Was ist moglich...

Folie 6



SIGNIATOOLS

Alle Betriebszustande

Be |sp|e| Max. Leistung

Durchschnittliche Leistung jeder Komponente in

Puissance par état de fonctignnement . .
. Jedem Betriebszustand des Subsystems

Synchronisiert Grundlast / Varianz
! Pre.samplinh 4 kHz * Synchronisiert

Leistung [kW]

Puissance en fonction du femps

20
[IKSM Knoll

N

[ KSM Pumpe
Absaugung

[ Druckiuft

Il Schmierung Spindel
[ Hybridaggregat

[ TUmrichter Abrichtspindel
| [TIwzw z-Achse

[ wzw Y-Achse
[J24vDC

[ Warmetauscher

[ Heizung KSM

[ Zentralschmieraggregat
[ Hydraulik WZ Spannung
[ Kratzermotor

05 RS e Gesamtleistung

Verhalten jeder & oo o  m
Komponente,

—
(4,2}

—_
o

Leistung [kW]

Aktive Komponenten

incl. Druckluft und Anteil Antriebe,
anderen Energie- Kiihlung, etc.
formen
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Beispiel 2 - Prozessoptimierung

M09 M1 M12

Mo6 mo7 MO8 M10

4

35+

L
M01 Mo2 M03 Mo4 M03

» Verkiirzte Prozesszeit / Aufwarmzeit (-20%)
« Weniger Ausschuss (- 10 %)

» Einsparung von Material (-15%)

* Einsparung von Energie (-20%)

Mean Power [kK\W]
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Consumption (kW]

SIGMATOOLS

Consumption (kW)

Beispiel — Gebaude / Photovoltaik

SIGMATOOLS
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Admin ~ Messungen ~

Admin ~ Messungen ~

Leistungsverlauf

Leistungsverlauf

Language ~

Language ~

-
o

gout

® Einspeisung
@ PV Anlage (F7)
UV Kiche (F2)
® v Liftung (F13)
® Wascherei links (F1)
® Waschere rechts (F6)

Logout

@ Einspeisung
@ PV Anlage (F7)
UV Kiiche (F2)
© UV Liftung (F13)
® Wiascherei links (F1)
® Wascherei rechts (F6)

SlGW_I_ATQOLS Admin ¥ Messungen ~

Consumption [kW]

SIGNIATOOLS

Language ¥ Logout
Leistungsverlauf

@ Einspeisung

® UV Liftung (F13)

Erzeugung / Verbrauch
Wo / Wann
Maximalleistung
Sequenzielles Einschalten
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Beispiel - Kunststoffproduktion

SIGIMTQOLS Admin ~ Messungen ~ Language ~ Adam Gontarz Logout
Leistungsverlauf
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Leistungsverlauf
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Highthartscom

MA‘@QB Admin ~ Messungen ~ Language ~ Adam Gontarz Logout

Leistungsverlauf s MaXimal LeiStung
*  Durchschnitt

* Anteile der Anlagen
o M3 .
N = *  Aufwdrmphase

L 20

*  Unproduktiv / Produktiv

Wednesday, Feb 8, 0920
# Beliiftung Heizung: 9.987

Consumption [kKW]

Raaia by i

4Feb 1200 5.Feb 1200 6.Feb 1200 7.Feb 1200 8.Feb 1200 9 Feb 1200 1200 10.Fed 1200 Hghcharts con




SIGNIATOOLS

Messdauer 1 Woche

SIGMAbox - Uberwachung

Power Consumption

s Maschine =
set Zoom
150 Maschine XY
Kleinmaschinen . ® acul
F ® acu?
R _ Infractruktur IS~
2 Maschine ZZ ' ® acus
c 100 @ =5
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12:00 2.00ct 12:00 3. Oct 12:00 4. Oct 12:00 5.0t 12:00 Highcharts.com

Beobachtung: Die monatliche Ansicht zeigt die jeweiligen Wochentage. Aktivitat zwischen 2.30 Uhr und 3.15 Uhr an XY und
ZZ. Aktivitat der Infrastruktur in XX Hohe. Der XY-bereich (acu1) ist nicht relevant, die ZZ (acu2); YY (acu4) sind aktiv.
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Keine Nachhaltigkeit / Energieeffizienz ohne Nutzen



Daten sind nicht vorhanden, unstrukturiert, alt, falsch.. ..



Jedes System.ist anders;-anders genutzt ,komplex...



~ = Optimierung vorhanden aber...

...keinen Einfluss.auf den OEM
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Mehr Monitoring.. ..

...weniger Messung



DURCHSCHNITTLICHE
OPTIMIERUNG

22.5%

(ca. 1150 GWh pro Jahr)
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Vielen Dank fiir die Aufmerksamkeit

Dr. Adam Gontarz
gontarz@sigmatools.ch

...DAQ in komplexen mechatronischen Systemen
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